THUAT NGU VA KY HIEU MOI HAN
THUAT NGU
1. MOT SO KHAI NIEM
1.1 HIEP HOI

AWS : American Welding Society.
Hiép hoi han My.
ap dung cho han két cau thép.
ASME : American Society Mechanical Engineers.
Hiép hoi ky suw co khi My.
ap dung cho ché tao ndi hoi va binh, bon ap lyec.
ASTM : American Society for Testing and Meterials.
Hiép hoi My vé van dé kiém tra va vat liéu.
ap dung cho vat liéu va kiém tra.
API : American Petrolium Institute.
Quoc gia Vién dau mo My. ‘
Ap dung cho ché tao téc chura, bon chira.

1.2 QUOC GIA

KS : Korean Industrial Standard .
Tiéu chuan cong nghiép Nam Triéu Tién.

JIS : Japanese Industrial Standard
Tiéu chuan cong nghiép Nhdt Ban.

ANSI : American National Standard Institute.
Vién tiéu chuan quoc gia Myp.

DIN  : Deutschs Institute for Normung
Quy pham cua vién quoc gia Pirc

1.3 QUOC TE

ISO : International Organization of Standardization
T6 chirc Tiéu chuan hod tiéu chuan Quoc té
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CONG TY TNHH KY THUAT CO KHI CHAT THEP

2. THUAT NGU PHUONG PHAP HAN

Flux Cored Arc Weldlng (FCAW).
Han hé quang day han cé 16i thuoc.

Gas Metal Arc Welding - (GMAW).
Han ho quang kim loai trong mai truwong khi.

Gas Tungsten Arc Welding - (GTAW).
Han ho quang dién cuc tungsten trong moi truong khi.

Shielded Metal Arc Welding - (SMAW).
Han ho quang tay.(Han ho quang que han co vo boc).

Submerged Arc Welding — (SAW).
Han hé quang duwéi I6p thudc.

3. CAC MINH HOA MOI LIEN KET HAN

Lién két dau dau Lién két goc Lién két chong
(Butt joint) (Corner joint) (Lap joint)

Lién két chir -T Lién két mép kin
(Tee joint) (Edge joint)

CAC YEU TO CO BAN CUA MOI GHEP
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1. Mbi han rinh vudng
Square - Groove weld
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4. Méi han ranh vat don
Single-Bevel-Groove

2. Méi han ranh -V- don
Single-V-Groove
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5. Méi han ranh vat kép
Double-Bevel-Groove
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]

7. Méi han ranh -U-kép
Double-U-Groove

8. Mdi han ranh -J- don
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3. Méi han ranh -V- kép
Double-V-Groove

e
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6. Mbi han ranh -U- don
Single-U-Groove

9. Méi han ranh -J- kép
Double-J-Groove

11. Mbi han géc hai bén

Double-Fillet

R

Single-J-Groove
4£—) Q {
10. Méi han goc mot bén
Single-Fillet
CQEI :& L — 1«

12. Ranh V loe

13. Méi han bé gor
Flare-V

Flange-Edge

14. Giot han

Bead

15. Mbi han nat
Plug

=

16. M&i han diém hogc
moi han duong
Arc Spot or Arc Seam
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MOI HAN RANH

1. GROOVE ANGLE (A):
Goc mo mép han.
La toan bo goc cua rinh gitta cac phan da
dugc ghép mdi tao ranh han

2. BEVEL ANGLE (A):
Goc vdt ciia mép han.
La goc dugce tao gilta viéc su ly mép cua
mot chi tiét va mat phing vudng goc véi bé
mit cta chi tiét do.

3. PLATE THICKNESS (T):
Chiéu day vt li¢u
Chiéu day cua vét liéu duoc han.

4. ROOT FACE (RF):
D¢ tay mép han (Mép cun). )
La mat ranh lién ké t&i chan cia moi ghép.

5. ROOT OPENING (RO):
Khe ho h.
La sy tach ra giira cc chi tiét da duoc ghép
mdi canh chan cia mbi ghép.

6. GROOVE FACE:
Bé mat ranh. )
Bao gdm bé mat cia chi tiét trong ranh.

7. SIZE OF WELD (S):
Kich thuée méi han.
Do ngiu ciia mdi ndi (chiu siu cua goc
xién cong v6i do ngau chan theo 1y thuyét
). Kich thudc ctia méi han ranh va rinh co
hiéu luc chinh 1a mot

MOI HAN GOC

LEG OF A FILLET WELD:

Canh ciia moi han géc.

La khoang cach tir gbc ctia mdi lién két t6i
chan cia mbi han goc.

ACTUAL THROAT OF A FILLET WELD:
Khodng cach thuc

té clia mét moi han géc.

La khoang cach ngin nhét tir gbc cua mdi
han goc téi bé mit ctia no.

FACE OF WELD:

Bé mt ciia méi han.

La bé mat phoi ra cua mbi han trén mat
phang tir bat ky mdi han nao d hoan thién.

SIZE OF WELD (S):
Kich thudc ciia moi han.
Do dai chan ciia moi han goc.

ROOT OF A WELD:

Goc ciia méi han.

Bét ky cac diém mit sau cia mbi han phén
cach v6i bé mit kim loai co ban.

DEPTH OF FUSION:

Chiéu sdu ngéu chdy.

La khoang cach nghu chay mé rong vio
trong kim loai co ban hodc xuyén qua tur bé
mat kim loai nau chay trong thoi gian han.

TOE OF A WELD:

Chién ciia méi han.

La su ndi lién giita bé mit cua mdi han va
kim loai co ban
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6. THUAT NGU CAC KHUYET TAT HAN

Arc Strikes: Vét gdy ho quang.
Sy thiéu than trong mang tinh chat khong lién tuc c6 két qua tir
hd quang, gdbm c6 & mot vai ving kim loai bi nong chay, kim
loai vung anh huong nhiét, hoac thay doi trong bé mat nghiéng
cliia mot vai déi twong kim loai. Vét gy ho quang c6 thé 1a 1y
do cua dién cuc han hd quang, cac ct thuc kiém tra tir tinh,
hoac cap han bi co son.

Blowhole: R¢ hinh ong.
La mot thuat nglr khong ti€u chuén thay thé cho “Porosity”.

Concavity: Bé mat lom.
La khoang céach 16n nhat tir bé mdt cia moi han goc 16m vudng
gbc vdi duong noi cac chan moi han.

Cracks: Nut.
Loai khe nirt ¢6 tinh khong lién tuc biéu thi dic diém béng dau
sdc nhon va co ty 1¢ rat 16n giita chiéu dai va chiéu rong khe ho
chiém chd.

Crater: Ho.
Cho thut xudng thanh ho tai diém két thiac ciia moi han.

Crater Cracks (star crack): Nut hinh sao.
Vét nat trong ho, thuong ¢ diém két thuc ciia moi han.

Incomplete Fusion: Sy nau chay khéng hoan toan.
Mot mdi han co tinh khong lién tyc trong do su nau chay
khong xay ra gilta kim loai mdi han va niu chay bé mit hodc
phan tiép giap cac dudng han.

Lack of Fusion: Thiéu chay
La mot thuat ngtt khong tiéu chuan thé cho “incomplete
fusion”.

Longitudinal Crack: Nit theo chiéu doc
Mot moi nut cung voi phan 16n truc ciia né dugce dinh hudng
gan nhu song song véi tryc cia moi han.

Overlap: Chong lap.
Su nho ra cua kim loai moi han vuot xa hon chan cia moi han
hodc gdc mai han.
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Porosity: Trang thdi ro, xop.
La loai 16 hong c6 tinh khong lién tuc dugc tao nén boi khi con
nam lai trong kim loai mdi han sau khi qué trinh dong dac ket
thuc.

Root Crack: Nut o goc moi han.
Vét nit trong moi han hoac vung anh nhi¢t xay ra tir goc cua
moi han.

Slag inclusion: Ngam xi
La vat li¢u dac phi kim loai nam lai trong kim loai moi han
hodc gitra kim loai moi han va vat li¢u co ban.

Spatter: Ban toé.
Céc hat nho kim loai bi ban ra trong khi han néng chay, cac hat
d6 khong hinh thanh tir by phan ctia mdi han.

Toe Crack: Nut o chan.
Vét nit trong mo1 han hodc trong vung anh hudng nhiét xay ra
tor chan cua moi han.

Transverse Crack: Nut theo chiéu ngang.
MGt moi nit cung voi phan 16n truc cua n6 dugc dinh hudng
gan nhu vudng gdc véi truc cuia moi han.

Undercut: Chay canh (chay chan).
Mot rinh bi ndu chay vao trong kim loai co ban gan sat chan
mdi han hodc gbc mdi han va trai lai khong duoc 1ap day bang
kim loai mdi han.

Underbead Crack: Nut dweoi duwong han
Mot vét nit trong vung anh hudng nhiét thong thuong khong
mo rong 1€n bé mat cia kim loai co ban.

Underfill: Lom bé mit
Cho I0m trén bé mat moi han hodc bé mat goc dugc md rong
xuong thap hon lién ké bé mat ctuia kim loai co ban.
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7. MINH HOA CAC KHUYET TAT TRONG MOI HAN

Nt & goc
(Root crack)

Miéng bé han

Ngam xi
(Crater)

(Slag inclusion)
- Chéy chan Chay chan
(Undercut) (Undercut)

R khi T N
Nt dudi dudmg han (Porosity ‘ ‘%‘
(Underbead Crack) N blowhole /"1 ﬁ
NES =
v o

=
/ X ){\ Nt doc méi han
(Longitudinal crack)

Ho (Pit)

Chong l1ap (Overlap)

Ngau chay khong hoan toan

(Incomplete fusion) Nt chan

(Toe Crack)

Nut dudi duong han
(Underbead Crack)
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8. MINH HOA CAC KHUYET TAT TRONG MOI HAN (TIEP...)

Nt luu huynh
(Sulphur crack)

Nut hinh sao
(Crater crack)

Téach 16p do luu huynh 9
(Sulphur Segregation) \ é
(Underfill) \ ‘
~ S
Lom bé mat —
(Underfill) \ ____ &

Lom bé mat

Nt ngang moi han
(Transverse crack)

Ngam xi (Slag inclusion)

Chong 1ap Chong 14p (Overlap)
(Overlap)

— Ngdu chay khong hoan toan
(Incomplete fusion)
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(a) 1G Quay (b) 2G (©) 5G

(d) 6G

Truc ctia moi
Truc ctia moi han han dimg
nam ngang

-

Truc ctia moi han
nam ngang

459

(a) 1F (b) 2F (c) 3F (d) 4F
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(a) 1F Quay (b) 2F (c) 2FR Quay
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(d) 4F (e) 5F
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KY HIEU MOl HAN

10. NHUNG KY HIEU HAN TIEU CHUAN

CONG TY TNHH KY THUAT CO KHI CHAT THEP

KY HIEU MOI HAN CO BAN VA Y NGHIiA VI TRi CUA CHUNG

vat song s
. 2 song d6i Han go
Y Han nat | Han diém R Han mat R , Ay
~ . < «  an Han < Han pht | voi1 moi
nghia Goc hodc khe | hodc dién \ sau hodc P s
s . duong p A bé mat ghép han . i
vi tri hep cuc gia tam dém dong Han mép
thau
Phia ﬁilhﬁ: ranh
ben | 7 | KT KO KD o« " | ¥ R
mul ten
Phia R ,
benkia| D o 0 oA oo R Kbty x_JL
mii tén e |
C4 hai B Khong su | Khong sir | Khong sir | Khong sit | Khong st Khong sur
phia dung dung dung dung dung 77 dung
Khoéng st | Khong sur o— | = Khoéng st | Khong st | Khong st | Khong st
dung dung dung dung dung dung
CAC KY HIEU BO XUNG
Méi han ¢ |~ MOi han Xuyén Tém Dudng vién
4 chu Vi ngoai hién thé de . N _
ca chu vl tru’(‘mg au cm Béng Loi Lom
/9—  — T N\ N
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CONG TY TNHH KY THUAT CO KHI CHAT THEP

VI TRi CAC YEU TO TIEU CHUAN CUA KY HIEU MOI HAN

Ky hiéu b6 xung doi véi G6c mé ranh han;. géc tong cha 16

phuong phap hoan thién khoét loe miéng doi v6i han nuit

Ky hiéu b6 xung cho Khe hé;. chiéu sau ciia méi han duoc

hinh ddng bé mat lap day doi v6i han nit va han khe hep
Kich thudc c6 hiéu luc Chiéu dai maéi han, trong méi han géc
(theo tinh todn) | F khong lién tuc, hoic trong han diém

Chiéu sau ngau chay; Kich thudc Budc (khoang cach tir
dam bao cho m6i han chic chan tam dén tAm ctia moi han)

bic diém k§y
thuat; Phuong
phép han, hoac
tham chi€u khéc.

Puoi (dugc bd qua khiJ

su tham chi€u khong

duoc str dung)

Ky hiéu moi han

co ban hoac nhiing

chi tiét tham khao

BN
/

R

Kich thudc bén

kia cua mui } L - P

tén chi
—

Kich thuéc noi \
mii tén chi DPuong

tham chiéu
(N)

S6 m&i han diém, han dudng, han Mui tén chi
dinh tdn, han nut, han khe hep, hoac moi han
cac mai han dién cuc gia

Ky hiéu moi han
ngoai hién trudong

bén

S (E) {

Ky hiéu moi han
tat ca xung quanh

Ca hai

Cac y€u to trong viung nay dugc gilt
nguyén trong khi duo6i va miii tén
quay ngugc lai

<—
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CONG TY TNHH KY THUAT CO KHI CHAT THEP

CAC KY HIEU HAN CO BAN VA CAC Y NGHIA VI TRi KHAC

Han go Rénh ¢ -
Chir Chir Chir ChitV | Vatxién Y nghia
b o At xié vi tri
Goc Vudng v Vat xién U 3 loe loe 1
¥ Phia bén
chi
\/ L/ o Miit bén
BEDZe Y I N N T | N i * Kia mbi
ghép
- || \/ s
Khéng T AN 2 K 7\%\ —IJF/\ 7\% a_lx Ci hai
sir dung bén
Bén nay
hoac bén
Khong —HW Khong Khong Khong Khong Khong Khong kia
str dung st dung | sitdung | sitdung | sitrdung | sitdung | si dung khong
quan
trong
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