Que han céc thong tin can biét

1 - Céc thong tin cAn biét trén bao bi lién quan dén viéc siy que han

Trén bao bi que han , nha san xuit thuong cho ching ta biét cac qui dinh va qui trinh st
dung. Céc thong tin sau day thuong dugc ghi ro trén bao bi :

e Tén thuong mai cua que han.

« Ky hiéu/ ma hiéu ciia nha san xuét.

e Duong kinh 161 que ,mm

« Chiéu dai que han ,mm.

e S6 lugng que c6 trong bao.

e Sb seri san xuit.

e Ky hiéu phan loai que han.

Loai dong dién thich hop.

Cuc tinh thich hop khi sir dung v6i ngudn DC.

Dién 4p khong tai cua ngudn AC bao dam mdi hd quang.

Cuong d6 dong han trung binh va dong han cuc dai.

Nhiét d6 va thoi gian sdy.

Céc tu thé han c6 thé thuc hién .

e Phé chuén cua cac co quan kiém dinh.

2 - Bao bi dién hinh ciia que han

Dién cac thong tin liét ké & phan trén ma ban cé thé doc duoc ?
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3 - KY hiéu va chuin héa que han

Nha san xuét thuong cho biét cac ky hiéu phén loai que han theo nhiéu chudn khac nhau .
Céc chuén thong dung duogc liét ké dudi day :
e Chuén Phap , ky hiéu NF
e Chuin My , ky hiéu AWS
e Chuén Duc , ky hiéu DIN
e Chuén Anh, ky hiéu BS
Chuin Chéu Au , ky hiéu EN
Chuan Quéc Té , ky hiéu ISO
Chuan Nhat Ban , ky hiéu JIS
Chuén Uc , Ky hi¢u AS
e Chuén An D6, ky hiéu IS
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e Chuén Trung Qudc , ky hiéu CS
e Chuén Thai Lan , ky hiéu TIS

e Chuén Han Qudc , ky hiéu KS

e Chuén Viét Nam , ky hiéu TCVN

4 - Cac chuin que han thong dung

Bang twong dwong cac chuin que han théng dung

NF AWS DIN BS EN ISO
Thép thuong NF A 81-309 AWS AS.1 DIN 1913 BS 639 EN 499 1SO 2560
Thép d6 bén cao HSLA NF A 81-340 AWS ASS DIN 8529 EN 757
Thép C/Mo va Cr/Mo AWS AS.5 DIN 8575 EN 1599 1SO 3580
Thép khong 11 NF A 83-343 AWS A 5.4 DIN 8556 BS 2926 EN 1600 ISO 3581

5 - Kv hiéu nguon dién va cwe tinh

Thong thudng cac ky hiéu ngudn dién phu hop cho que han nhu sau :

Ky hiéu nguon dién / cwe tinh

Ky hiéu Nguén / Cuc tinh
DC /+ hoac CC/+ Nguén mot chiéu / cuc tinh duong
DC /- hoic CC /- Dong mét chiéu / cuc tinh am
AC hoac CA Dong xoay chiéu
Uo=60V Dién ap khong tai yéu cau dbi véi ngudn xoay chiéu

6 - Xac dinh khoang cwong do dong dién

Nha san xuét thuong khuyén cdo khoang cuong dé thich hop cho loai que ma ho cung cép .

Ky hiéu dong dién han khuyén cdo nén diung

Ky hiéu Y nghia
1 Moy (A) =140 Dong han trung binh la 140 A
I Max (A) =160 Dong han khong chinh cao qua 160 A
1(A)=80-120 Khoang dong han thich hop tuy chon tir 80 dén 120 A
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7 - Ky hiéu céc tu thé hin ma que han cé thé thue hién dwoc

Céc tu thé han ma que han c6 thé thuc hién dugc thudng dugc nha san xuit ghi rd btheo cac
ky hi¢u sau

Ky hiéu tw thé méi han

Hinh Y nghia Hinh Y nghia

" Ca £ 12 — MOoi han dau mi tu the ngang(2G
I I},IZI; (?ruérlln'[l@?ﬁl;gcpgzngc ((,)lgé/ ; I — / PC). Trén ton nam trén mat
I l han 'trong mat ph%mg niang I phang dimg , phuong han ngang
: — , trén Ong co truc thang dung.
— MJbi han leo (han tir dudi 1en — MJdi han tuot (han tr trén xuéng)
I (3G1/PF). Trén ton c6 mdi I (3G2/PG). Trén ton dimg ,
T han nam trong mat phing thing l phuong tu trén xuong. Trén o6ng
ding , phuong madi han ding I_ ¢6 truc ngang chiéu han tir trén
chiéu tir dudi 1én xudng
| 1 Han khoi ddu (4G / PE). Trén | ,

mat phang ngang , han ngugc Han goc tu the ngang (2F / PB).
S tur phia dudi. l_
I ] Han géc tu thé ding (3F / PF). { 1}3131; goe tu the khoi dau (4F/

8 - KY hiéu lién quan dén viéc sdy que han

Ham 4m trong thudc boc cn phai bao dam , dé chét luong han dat dung yéu cau . Céc loai
thudef boc khac nhau c¢6 kha ning hiit &m tir moi truong khac nhau. Pac biét nhém que Basic
do thuong duge chon cho cac img dung doi hoi ham lugng khi hydro hép thu trong mdi han
thép , nén nhom que nay thuong phai say trudc khi st dung. Nhom que rutile chi img dung
cho cac mbi han c6 yéu cau khong cao nén co thé khong can sdy . mit khaqlc nhém thude
boc nay hit 4m khong cao . Nhom cellulosic thuong duoc dong goi chan khong dé bao quan .
Céc ky hiéu lién quan dén viéc siy que han nhu sau :

300/350C 1,5H Max:3 siy 1H30 ¢ 300°C va khong qua 3 H

280/330C 2H Max :3 sdy 2H00 & 280°C khong qua 3 H
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9 - Ky hiéu kiém dinh

Céc que han mudn duoc dua vao thi truong Gng dung thuong phai dang ky chat luong voi
c4c co quan kiém dinh dé duoc phé chuén. Céc co quan ding kiém quéc té :

ABS American Bureau of Shipping eagle.org

ATG Association Technique du Gaz cnisf.org/ass/atg.html
BV Bureau Véritas bureauveritas.com
CL Controlas controlas.nl

DB Deutsche Bundesbahn bahn.de

DNV Det Norske Veritas dnv.com

Force Institutes Force Institutes force.dk

GDF Gaz De France gazdefrance.com
GL Germanischer Lloyd germanlloyd.de
LRS Lloyd Registrer of Shipping

MN Marine Nationale Francaise

SNCF Société Nationale des Chemins de Fer Frangais sncf.com

TUV Technischer Uberwachungsverein tuv.com
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Que han,
dac tinh va ing dung

I - Pinh nghia :

Trong phuong phdp han que , que han vira Ia dién cuc v Loi Thube boc fnmobans

kim loai

Que han duge cu tao gé)m hai phi?m - thudce boc va 15i que

dap .

11 - Thubc boc :

-1

- Cac vai tro cua thuoc boc :

m-2-

Vai tro dién Giup cho viéc mdi va duy tri hd quang.

Vai tro co Tap trung va 6n dinh hd quang .

Vai tro luyén kim Bao vé€ viing chay khoi sy oxyt hda va cac tac dong véi cac khi ¢6 hai trong khong
khi (C, H, O, N)

Cic nhém thude boc :

Nhém Rutile D2 han & moi tu thé vg’ri dong mot chiéu hqéc xoay chiéu . Tinh chat kim loai mdi héq
tuong doi tot dap ing dugc cac yéu cau han co doi hoi chat lugng khong qua nghiém ngat. Thanh phén
thudc boc chu yéu 1a oxyt titan.

Nhém Basic Thanh phin thude boc chii yéu 1a cac hop chét Calci (da voi) 6 tac dung tét khir luu huynh
gitip kim loai han chong lai xu thé niit nong va 16 bot . Thich hop khi han cac nhom thép c6 cu tric ferrite
. Nhom que han nay can phai say khit am trugc khi han , néu khong tinh han ché hap thu Hydro s& suy
gidm nghiém trong 1am cho m&i han d& bi nitt ngudi , don . Nhém que nay can tién hanh siy 350°C trong
it nht 2 gio dé khit &m . Nhém que nay sir dung tot nhat v6i ngudn mét chidu cuc tinh dwong (que han
d4u vao cyc duong) . Tuy nhién ching van c6 thé han dugc véi ngudn xoay chiu néu thiét bi han c6 dién
ap khong tai (OCV) Uo>60 V.

Nhém Cellulosic Nhom nay ¢6 16p thudc boc mong , thanh phan chu yéu 1a cac hop chét cellolose . Moi
truong hd quang giau khi CO2. Ap luc hd quang 16 , 161 que chay nhanh thich hop khi han cdc mdi han
yéu cau d ngau cao han ¢ tu thé tudt (tir trén xuong) Gibdng nhu que basic , que han nhom cellulosic chu
yeu su dung ngudn mot chidu cuc tinh dwong . Co thé su dung nguon xoay chidu c6 OCV x4p xi 60V khi
thudc boc que han dugc két dinh bang nude thiyy tinh gde natri (Mi sé que EXX11.

Nhém Oxyt Dic didm ciia nhém que nay 1a d& mdi hd quang, Xi ty troc . Thanh phan thube chu yeu la
oxyt s8at , oxyt titan . Nhom que nay co thé sir ding nguon xoay chidu hodc mot chidu. Co tinh mdi han
khong cao nén st dung cho thép thuong , carbon thip , cac két cdu khong chiu luc , bién dang 16n hodc
thay d6i nhiét do dot ngot .

Nhém Acid Nhom ndy khong thich hop cho cac mdi han 6 tu thé nguoc. Trong khi ¢ tu thé phang ching
cho méi han phing , dep véi toc do déip cao . Tinh han cua kim loai co ban phai t6t , néu khong méi han rit
d& bi nut nong . Thanh phan chu yéu 1a hop chit oxyt sit / Titan .

Nhém khac Ngoai cac nhom co ban néu trén , cac nha san xuat con gidi thiéu cac nhom hon hop c6 tinh
nang vugt trdi cho ting Gng dung déc trung . Co ky hiéu riéng.

Nhom  rutilo-basic :Pic trung bang tinh khir luu huynh tét

Nhom rutilo-cellulosic : P9 ngau cao , chay loang tot

Nhom tang cuong bot sat , chrome, nickel ,manggan ...
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I1I - Khuyét tat que han :
II1-1-1.6i:
e Thanh phan 16i khong én dinh .
e  Duong kinh 16i khong déu (cho phép sai 1éch +/- 3% va khong qua 0,1 mm)

III - 2 - Thude boc :
Thanh phin khong déu khuyét tat nay 1am cho co tinh cua méi han khong ddng nhat.

L[]

e Thudc boc bj nirt Que han co 16p thudc boc bi nit cin duoc loai bo.

Lo \ |-'
| Thubc boc | ‘
=™

Léch tam Day hodc méng khong déu

e Lbi bi léch Néu vuot qua 5% thi phai loai bo
que han. que han c¢6 13i bi 1éch s& lam ho
quang bi 1&ch , kho dicu khién..

e Thudc boc ¢6 bé day khéng déu Khuyét tit nay s& 1am cho co tinh mdi han khong dong nhét .
e Thudc boc qua don Thude boc don khién cho que han d& bi bong thude .

*  Quebi flmr Thu(‘)c" boc hiit am trong khi khi qua nhiéu lam cho mdi han hap thu nhiéu hydro tré nén don va
nit . Can say khir am trude khi han .

IV - Nong d6 hydro hép thu trong méi han :
Que han basic can bao dam lugng khi hydro hap thu vao kim loai han khong qua 10 cm® cho 100 g kim loai dfip .
Trong cac ing dung doi hoi chat lugng cao , gidi han nay co thé dugc yéu cau dén 5 cm’ cho 100 g . Dic biét 1a khi
han trén thép do bén cao cac két cau chiu tai trong moi .
V - Céc chuin que han :
V -1 - Chuén que han thép thwong :
e Ky hiéu chuin que theo NF A 81-309
e Ky hiéu chun que theo NF EN 499
V -2 - Chuén que han thép hop kim thap :
e Ky hiéu chuin que theo NF A 81-340
V - 3 - Chuén que han thép Inox:

e Ky hiéu chuin que theo NF A 81-343

VI - Dac tinh néng chdy ciia que han :

VI -1 - Hg s6 dip (D) :

La luong kim loai déip duoc tmg voi 1 A trong 1 phat cta que han dang khao sat . Thong thuong (D) ¢ gia tri tir
0,12 dén 0,20 g/A.mn.

VI - 2 - Hiéu suét suit dip (Ry) :

Latisb gifra lugng kim loai dép dugc chia cho trong luong phin 15i que dugc sir dung . Ti 18 nay dugc tinh bang %
va co the d5at dén gia tri 200%. Nang suat dap nay neu 16n hon 110% thi dai luong nay s& dugc ghi trén ky hidu
que han .

VI - 3 - Hiéu suét toan phin (Rg) :

W3(VN)-2 Que han — DPéc tinh & ung dung 27



Latisd giﬁa Iwong kim loai (ﬁp duogc va t6ng trong lugng que han dugc str dung . Phan dudi kep bo dj duoc dinh
murc chuan la 5 cm .Hi€u suat nay thuong c6 gia tri khoang 0,6 v6i que han thong thuong va 0,72 doi voi que han
c6 tang cuong bot st .

VI - 4 - Hiéu suét diip thue té (Rp) :

La ti s6 trong lwong kim loai dép thuc té va trong lvong que han st dung trong tmg dung .

VI -5 -Tbe dd dip (V) :

V=DxRxxIs
V tinh bing g /phit
Is (que rutile) =50 x (@ - 1)
Is (que basic) =40 x O
Tir day chung ta ¢6 thé tinh dwoc téc do dip trong 1 gid han :
V=DxRyxIsx 60
VI - 6 - Pién ap ho quang (Us) :

Us =20+ (0,04 xIs )

VII - Chon que han :

VII - 1 - Chon theo co tinh va loai thudc boc :
e Cotinh Co tinh mbi han phai bao dam cao hon hodc biang véi co tinh kim loai chi tiét han (kim loai co
ban) .
e Loai thudc boc Phu thudc vao Két cfh} mbi ndi , mire dc:) an toép va tinh han cua kim loai co ban . Loai
thudc boc dugc chon phai bao dam moi han c6 thanh phan va cau trac thich hop voi yéu cau tng dung .
VII - 2 - Chon dwong Kinh :
Que han nho nhat c6 duong kinh (© 2,0 mm) dugc dung khi han ton mdng (e =2 mm). Que c6 dudng kinh © 2,5
va © 3,15 mm dugc dung dé han cac 16p ngau khi thuc hién cac moi han vat hoac 1a ton mdng dudi 2 mm. Que ¢6
duong kinh tr © 3,15 dén @ 5,0 mm (va d6i khi @ 6,0 mm) dugc dung d€ han phu va han 16p hoan tat .
VII - 3 - Céc nhén t6 khic cin xem xét :
Chét lugng va loai may han c6 anh huéng quan trong dén viéc chon que han phi hop .
Tho han nhit thiét phai dugc kiém dinh khi han loai que mdi . ‘
Cac thiét bi phu trg cho viéc trién khai qui trinh han véi loai que dugc chon phai bao dam (1o s?iy, khau
trang , Ht va loc khoi)
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KY HIEU QUE HAN

Chuan que han NF/ EN 499 (1995)

Que han thép thwong

Ky hiéu
Bang1 | Bing 2 | Bang 3 | Bang4 | Bang5 Bang 6 Bang 7 Bang 8
E 42 4 B 3 2 H5
Bang 2
D6 bén kéo , gi®i han dan héi , dd dan dai twong doi
Ky higu Gi& hjan dan hdi min D bén kéo Do dain dai min
35 355 Nnmm2 440 - 570 nmm2 22 v,
38 380 Nimm2 470 - 600 Nmm2 20 %
42 420 Nimm2 500 - 640 Nimm2 20 %
46 460 Nimm2 530 - 680 Nimm2 20
50 500 nmm2 560 - 720 Nimm2 18 %
Bang 3
Ky higu Nhigt d§ c6 nang lwong KV dat 47 J
z Khéng yéu cau thi
A +20-c
0 O-c
2 -20-c
3 -30-c
4 -40-c
5 -50-c
6 -60-c
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Bang 4

Ky hiéu hop kim
Ham lwong
Mo
Mn Mo
1 Ni
2 Ni
3 Ni
Mn 1 Ni
1 Ni Mo
V4

Thanh phan hop kim cta kim loai dap

Mn Mo Ni
2,0 % - -
1,4 % 0,320,6 % -

>1,4 % -2,0% 0,320,6 % -
1,4 % - 0,6 -:-1,2 %
1,4 % - 1,8-:-2,6 %
1,4 % - >2,6 % -:-3,8 %

>1,4 % -:-2,0 % - 0,6 -:-1,2 %
1,4 % 0,3 -:- 0,6 % 0,6 -:-1,2 %

Tat ca cac thanh phan déu cé

Bang 5

Nhém Que han

Ky hiéu Nhém que han
A Que han acide
B Que han basique
C Que han cellulosique
R Que han rutile
RR | Que han rutile thuéc boc day
RA | Que han rutile acide
RB Que han rutile basique

RC |Que han rutile cellulosique

Bang 6
Hiéu suat dap & dong dién
Ky hiéu Hiéu sut dsp Loai dong dién
1 <105 % C.AA.+C.C.-C.C.
2 <105 % C.AA.+C.C.-C.C.
3 >105% <125 % C.AA.+C.C.-C.C.
4 >105% <125 % C.AA.+C.C.-C.C.
5 >125% <160 % C.AA.+C.C.-C.C.
6 >125% <160 % CA.+C.C.-C.C.
7 > 160 % C.AA.+C.C.-C.C.
8 > 160 % C.A.+C.C.-C.C.
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Bang 7

Tw thé han

Ky hiéu Tw thé han thich hop
1 Moi tw thé

Moi tw thé trtr han tuét

Phang, Vat, Géc Ngang

Phang, Vat

Phang, Vat, Géc ngang, Han tudt

albh WD

Bang 8

Nong d6 hydro cé trong méi han
Ky hiéu Nong dé hydro Max. ml / 100g
H5 05 miroog
H10 10 miroog
H15 15 miroog
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